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Miseni BA v CRC:

« BAO95BIO - pro tuzemsky trh
« BA95 preblend — pro Cepro a.s. — pred vydejem na éerpaci
stanice doplnén ethanolem

« BA95BIO ETBE — pro zahraniéni trh — Slovensko, Rakousko,
Madarsko

« BA95 preblend s ETBE — pro Cepro a.s. — pfed vydejem pro
zahrani€i doplnén ethanolem

Preblendy jsou namichané tak, aby po dodani 4 % a vice ethanolu
spliovaly normy. Ethanol Cepro a.s. v systému nepfepravuje
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Konflikty v kvaliteé:

« MON 85 min.:
(Preblend 84,8)
MON obtiznéjSi dosahnout nez RON
Reformat je jedina surovina s vySSim MON nez 85, obsahuje 75 % aromat

 Aromaty 35 % max.:
(Preblend 36,3%)
Redéni aromatti pomoci FCC BI, izomeratu, plyna (limitovano v |été)

o Kyslik 2,7% max.:
(Preblend 1,25 % max.)
Ethanol — 35% kysliku
MTBE - 18% kysliku
ETBE - 16% kysliku

 Tlak par —dle sezony
Ethanol vyrazné zvySuje tékavost benzinu a limituje miseni nizkovroucich
nearomatickych frakci a tim moznosti Fredéni aromata — zejménav letni sezoné
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Postup miseni benzinu:

Zaklad: FCC Bl + Izomerat + Reformat
+ min. 4% ethanolu (zakonna povinnost)
Dosazeni maxima obsahu aromatu
Nedostatek MON kompenzovan MTBE/ETBE dle typu BA
VSechny parametry obvykle na hranici normy

V pripadé nedostatku MON kompenzovano alkylatem — nearomaticka
vysokooktanova slozka — vysokéa cena, dovoz

Benziny s ETBE — malo problematicke, nepouziva se alkylat

ETBE vnasi méneé kysliku a zvySuje MON vice nez MTBE a mnohem vice nez
ethanol. Na rozdil od MTBE se poéita do obsahu bioslozek.
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Ethanol:

Ethanolenergy Vrdy — vyroba kvasenim obilovin, zejména kukufice
TTD Dobrovice — kvasenim cukrove repy

Zahraniéni zdroje: Mad’arsko, Némecko

Odpadni biomasa z vyroby je cennym hospodafskym krmivem Y
Zvysuje tlak par benzinu 3

Bioslozka, relativné levny Y

Vysoky obsah kysliku 3

Maly vliv na MON 3

Afinita k vode 3

Moznost rozdéleni na vodni a uhlovodikovou fazi — koroze 3

Nelze skladovat v systému Cepro R
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MTBE

* Syntéza kysele katalyzovanou etherifikaci methanolu isobutenem
« Vyroba v CRC Kralupy, dalsi zdroje — zahraniéi, relativné levny Y
« PFi vyuZiti pIné kapacity jednotky lze pokryt spotfebu trhu v CRY
 Praktické miseni do BA pouze do obsahu cca 7% 3
 Konkurence ethanolu z hlediska obsahu kysliku. 3

e Vyrazné zvy3uje MON Y

 Mirné zvysuje tlak par BAR

« V pfirodé prakticky neodbouratelny 3

« Kontaminace podzemnich vod - nakladné €isténi 3

 V nékterych oblastech svéta zakazan (USA), predpoklad ukonéeni vyroby v
EU v budoucnu 3
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ETBE

Syntéza kysele katalyzovanou etherifikaci ethanolu/bioethanolu isobutenem
Dovoz ze zahrani€i — drazsi nez MTBE 3

Uznana bioslozka — k vyrobé pouzit vyhradné bioethanol (46%) Y

Moznost vyroby na souéasné jednotce MTBE Kralupy Y

Moznost zvySeni produkce nad limit souéasné jednotky Y

Lze pouzit vy33i mnozstvi do BA diky niz§imu obsahu kysliku Y

Lépe zvy3uje MON nez MTBE, méné zvy3uje tlak par Y Y

Lepsi biodegradabilita Y

Umoziuje vice vyuzit nizkooktanové suroviny Y

NejpravdépodobnéjsSi alternativa ethanolu a MTBE v budoucnu

Obsah bioslozky = 0.47 x obsah ETBE
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MON

MON benzinu v zavislosti na obsahu eteru EMON s MTBE
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RVP benzinu v zavislosti na obsahu etert A RVPs ETBE
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Moznosti uplatneni biopaliv

Bioethanol + MTBE
(1 m? bioMTBE = 0,36 m® biomethanolu)

0,12

4,77

N

\95 \(]’49

0,0 5,0 10,0 15,0 20,0
Obsah MTBE, % VIV

— ES
(max. 5,0 % VN EtOH; max. 15,0 % V/V MTBE; max. 2,7 % m/m Q)

—E10
(max. 10,0 % VIV EtOH; max. 22,0 % VIV MTBE; max. 3,7 % m/m Q)

Obsah EtOH, % VIV

Bioethanol + ETBE
10.0 (1 m?® bioETBE = 0,47 m?® bioethanolu)
0,14
8,0 -
6,0
4,0 - 5,53
0,99 075
0,0
0,0 5,0 10,0 15,0 20,0
Obsah ETBE, % VIV
—E5
(max. 5,0 % VNN EtOH; max. 15,0 % V/V ETBE; max. 2,7 % m/m Q)
—E10

(max. 10,0 % VIV EtOH; max. 22,0 % VIV ETBE; max. 3,7 % m/m Q)




N~ Ceskd

rafinéerska

MoZnosti vyroby bioETBE v CR

Primou zaménou metanolu za ethanol na stavajici jednotce v Kralupech

- Relativné mala produkce, nutnost pouzit v kombinaci se souéasnym
mnozstvim 4% ethanolu do BA

- Drobné upravy jednotky ve stabilizaéni €asti — varak a typ pary

- Lzeihned

Revampem jednotky MTBE

- Rozsahlé upravy jednotky z hlediska konfigurace reaktort a stabilizaéni
kolony

- Lze zpracovat celou produkci FCC C4

- Vyroba pokryje spotiebu CR z cca 70 — 80 %

- Vhodné v kombinaci 2 — 3 % ethanolu — velky oktanovy prostor pro obtizné
frakce = zvySeni a zlevnéni produkce BA

Vystavba nové jednotky katalytické destilace

- NejvysSi investiéni naklady

- Vyhoda masivni uspory energie, vysSSi €istoty a vySSi konverze
- Instalovano ve Slovnaftu — pozitivni zkuSenosti
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Vyroba bioMTBE

 Vyroba i vlastnosti produktu zcela identické se souéasnym MTBE
* Nutny zdroj metanolu vyrobeného z biomasy

« Komeréné dostupna moznost je pyrolyza odpadniho glycerinu z vyroby
FAME a Fischer-Tropschova syntéza metanolu z takto pfipraveného
syntézniho plynu

 Nakladné investi€éné i provozné — predpokladaji se statni dotace
« Teoretickd produkce v CR pfilis mala
« Moznost nakupu biometanolu ze zahraniéi.

 Obsah bioslozky = 0,36 x obsah bioMTBE — nutna vysSSi koncentrace pro
splnéni limitu 4% bioslozky

 Vzhledem k cené a ustupu MTBE nepravdépodobné
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Zaver:

« Zasoué€asnych legislativnich podminek a faktickych kvalitach surovin je
vyroba automobilovych benzina na hranici technickych moznosti

 Miseni MTBE je nevyhodneé z hlediska horSich vlastnosti a ekologii — bude
postupné utlumovano

 Optimem se jevi kombinace ethanolu a bioETBE s postupnym
pfechazenim na €isté bioETBE

« Benziny s bioslozkou pouze bioETBE maji nejlepsi vlastnosti, jsou
prepravovatelné a skladovatelné v Cepro a.s. a neinteraguji s vodou

 Z hlediska legislativy obsahu bioslozek postac€uje 8,7% ETBE v BA, limit je
cca 16% (kvuli obsahu kysliku)

» Strategicky se jevi vystavba jednotky katalytické destilace pro vyrobu
bioETBE jako nejlepSi volba z hlediska kvality, energetické naro€nosti a
mnozstvi produkce.

 Nespotrebované ETBE v CRC lze povazovat za cennou obchodni
komoditu



Dekuji za pozornost



